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BEZ GRZANIA WSTEPNEGO

Globalne dziatanie, lokalne zaangazowanie
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Mufy elektrooporowe o duzych srednicach
Do wodociagow i sieci gazowych

DLACZEGO POLACZENIA ELEKTROOPOROWE?

Waskie wykopy oraz ograniczona przestrzen montazowa to warunki, w ktérych najlepiej sie sprawdza taczenie rur
metoda elektrooporowa. Taka lokalizacja uniemozliwia czesto umieszczenie zgrzewarek doczotowych oraz przesu-
wanie ciezkich rurocigagéw.

Ta wygodna, ,przyjazna” dla instalatora technologia zgrzewania moze by¢ takze stosowana do potaczen i napraw
rurociggéw o duzych srednicach.

DLACZEGO MUFY PLASSON?

Plasson to od 40 lat Swiatowy lider na rynku instalacji z polietylenu, oferujacy kompletng palete produktéw - ksztattki,
maszyny i narzedzia, a takze wsparcie techniczne i serwis.
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Wiasciwosci Korzysci
Wyjatkowa technologia pokrywania drutu Solidna i przyjazna dla instalatora instalacja
Opatentowana metoda utozenia drutu Optymalny transfer ciepta poprzez precyzyjne
pozycjonowanie zwojow drutu grzewczego
Duzej czystosci przewod oporowy z dodatnim wspétczynnikiem opornosci Samonastawa pradu elektrycznego w zimie i w lecie
Dwa oddzielne obwody zgrzewania Niezalezne zgrzewanie kazdej strony mufy
Scista kontrola srednicy wewnetrznej Wywazona proporcja miedzy srednicg zewnetrzna rury
a wewnetrzna ksztattki, zapewniajaca tatwy montaz przy
bezproblemowym zgrzewaniu
Wyjatkowa grubos¢ profilu Wzmocnienie stref obarczonych naprezeniami
Pasy ochronne/trzymajace Przyspieszenie budowania cisnienia

i minimalizacja czasu zgrzewania

Brak grzania wstepnego Dzigki wszystkim tym wtasciwosciom zapewnienie
skutecznego, pozbawionego wad zgrzewania
w mozliwie krétkim czasie

SPECYFIKACJA TECHNICZNA:

Materiat ksztattek: polietylen PE100

Do potaczen rur z PE8O, PE100, PEX-A

Mufy PN10 przeznaczone do rur o SDR 17 + 33

Mufy PN16 przeznaczone do ruro SDR7 + 17

Temperatura otoczenia podczas procesu zgrzewania: od -10°C do +45°C
Odczyt kodu kreskowego lub tryb reczny

Styki spawne 4,0 mm

Zgodne ze standardami EN 1555, EN 12201, AFNOR NFT 54-066, AS/NZS 4129

Globalne dziatanie,
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WAZNE UWAGI

Plasson

Pasy z tasmy poliestrowej nie sg przeznaczone do podnoszenia muf - nie mozna ich poluzowywa¢ lub usuwac¢
Wskaznik zgrzewu - nie ma zadnej zaleznosci miedzy wysokoscia wskaznika a jakoscia zgrzewu

Zaleca sie stosowanie obejm centrujaco-stabilizujgcych celem przeprowadzenia prawidtowego zgrzewu

Bez systemu SmartFuse
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Nr katalogowy A Waga /g/ /szt./ Uwagi ()

450 490103450 310 155 543 255 15600 1 dwa obwody zgrzewania (1), z pasami

500 490103500 340 170 603 283 21800 1 dwa obwody zgrzewania (1), z pasami Q_

560 490103560 376 188 674 317 29900 1 dwa obwody zgrzewania (1), z pasami N

630 490103630 418 209 759 356 41900 1 dwa obwody zgrzewania (1), z pasami

710 490103710 (3) w

Bez grzania wstepnego Q
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Mufa lekka (PN10) 46010
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Nr katalogowy L A Waga /g/ UC /szt./ Uwagi

450 460103450 310 155 518 255 11500 1 jeden obwéd zgrzewania (2)
500 460103500 340 170 578 283 16000 1 dwa obwody zgrzewania (1)
560 460103560 376 188 645 317 21500 1 dwa obwody zgrzewania (1)
630 460103630 418 209 726 356 30800 1 dwa obwody zgrzewania (1), z pasami
710 460103710 472 236 817 400 43100 1 dwa obwody zgrzewania (1), z pasami

Bez grzania wstepnego

(1) - dwa zestawy stykéw spawnych, oddzielne zgrzewanie kazdej strony mufy
(2) - wykonanie standardowe z jednym zestawem stykéw spawnych, rownoczesne zgrzewanie dwéch stron mufy
(3) - skonsultuj sie z przedstawicielem Plasson
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Narzedzia i zgrzewarki elektrooporowe

Do montazu muf o duzych srednicach nalezy uzywa¢ zgrzewarek oraz generatoréw duzej mocy celem dostar-
czenia wymaganej energii. Tak duze obcigzenie wymaga chtodzenia transformatora miedzy cyklami zgrzewania.
W odpowiedzi na ten problem Plasson opracowat nowa zgrzewarke, PolyControl Plus, ze zintegrowanym chtodze-
niem i nowym transformatorem mocy aby zredukowa¢ do minimum czas cykléw grzania.

PolyControl Plus

lokalne zaangazowanie

- Umozliwia co najmniej 4 cykle zgrzewania bez przerw na chtodzenie

- Skuteczna w petnym zakresie temperatur
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- Tylko 10 minut chtodzenia po 7000 sek. zgrzewania

- Wymagany generator pradu: 4,5 kVA — minimum 16A na 1 faze

Polymatic Plus

- Umozliwia co najmniej 2 cykle zgrzewania bez przerw na chtodzenie

- Po 3500 sek. zgrzewania bez przerw wymaga 40 minut chtodzenia

Globalne dziata

- Wymagany generator pradu: 5,5 kVA — minimum 18A na 1 faze

Skrobak obrotowy, tancuchowy 29144.4200.009

Zakres: 250 + 1200mm

Obejmy stabilizujace 29144.4300.021

Plasson

Zakres: 250 + 710

E PLASSON Plasson Polska Sp.z 0.0. ul. Spokojna 3, Rembertéw, 05-555 Tarczyn
tel: +48 22 727 90 64, fax: +48 22 727 90 14, www.plasson.pl, e-mail: biuro@plasson.pl




